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Om Thorsbro Vandvark

Kgbenhavns Vandforsyning

udvider

Kebenhavns Vandforsyning blev
etableret den 9. august 1859, og i de
naeste par artier kunne St. Jergensse
og Damhusseen opfylde Kebenhavns
borgeres behov for vand. | 1890'erne
steg befolkningstallet i Kebenhavn,
og vandforbruget steg dermed ogsa i
lobet af de ti ar fra ca. 2,5 millioner m3
til ca. 11 millioner m3. Det blev derfor
en opgave for Kebenhavns Vandfor-
syning at finde et nyt omrade i neer-
heden af Kebenhavn, hvor det ikke
var overfladevand fra seer, der blev
brugt, men derimod grundvandet.
Preveboringer ved Thorsbro i
1903 viste, at der var mulighed for at
kunne indvinde mellem 25.000 m3 og
33.000 m3vand pr. degn.
Kebenhavns Vandforsyning hav-
de siden 1896 opkabt flere bygninger,
blandt andet Lille Melle i Torslunde
og Store Malle ved Thorsbro, og den
18. december 1905 bevilgede Ma-
gistraten 2.147.000 kr. til bygning af

Thorsbro Vandvaerk. Hvis dette belab
regnes om til nutidig veerdi kostede
bygningen ca. 130. millioner kr. Der
kom siden hen mange flere udgifter
i forbindelse med bade anskaffelser,
reparationer, udskiftning af dieselmo-
torer, etablering af nye understationer
og andre bygninger.

Boringer pa Thorsbro

Thorsbro Vandveerk fungerede i star-
ten ved, at der blev hentet grundvand
(rdvand) op fra undergrunden. Vand-
indvindingen foregik udelukkende
ved haevertaniaeg, hvilket vil sige, at
der skabtes et vacuum, som fik vand-
spejlet til at rejse sig. Vandet blev
derefter iltet, s svovlbrinten blev
fiernet. Vandet blev hentet fra man-
ge forskellige boringer fra forskel-
lige kildepladser, og blev samlet ved
Thorsbro Vandveerk i en samlebrond.
Vandet blev derefter fort videre i et fil-
teranlaeg, der bestod af grus og sand,

Beretninger fia Thorshio Vandvesrk - Mennesker og Maskiner

Regnet om til nutidig
veerdi kostede byg-
ningen af Thorsbro

Vandveerk ca. 130
millioner kroner

hvorved mangan og jern blev filtreret
fra. Det endte sa i et reservoir, i dag-
lig tale kaldet rent-vandsbeholderen,
hvorefter vandet via et ledningsnet
blev pumpet ud til forbrugerne med
de store dieseltrukne pumper.
Kebenhavns Vandforsyning pa
Axeltorv var delt op i tre grene: Afde-
ling 1, hvor filteranleeggene, kildeplad-
ser og trykledningerne til Kebenhavn
herte under, Afdeling 2, hvor maskin-
anlegget herte under, og Afdeling
3. hvor ledningsnettet i byen og for-
brugerne herte under. Hver afdeling
havde sin egen ingenigrafdeling.
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Maskinmestre

Broget uddannelse
og alsidige arbejdsopgaver

Maskinmestre var en vigtig del af et
vandveaerk som Thorsbro, idet deres
overordnede opgave var at passe ma-
skinanleegget. Der var mange andre
arbejdsopgaver, mestrene skulle va-
retage, og prioriteringerne af disse ar-
bejdsopgaver @&ndrede sig en smule
efterhanden.

Der var i alt fem “grader” af ma-
skinmestre, idet der var en 1. mester,
en 2. mester, en 3. mester, en 4. me-
ster og en 5. mester.

1. mester skilte sig blandt andet
ud ved, at han havde eget kontor, og
nogle af hans opgaver var at tage sig
af lanningerne og at sta for kontakten
med driftsingenieren pad Kebenhavns
Vandforsyning pa Axeltorv.

De andre mestre fungerede pa skift
som vagthavende mestre.

Disse vagthavende mestre hav-
de overordnet ansvaret for driften
af maskinanleegget, oliepafyldning,
vedligehold, timelige registreringer

af maskinernes ydelser med mere.
Maskinmestre var tjenestemandsan-
satte.

Maskinmesteruddannelsen

Der var forskellige mader, man kunne
blive maskinmester pa. John Jessen,
hvis far havde veeret 4. maskinmester
pa Thorsbro Vandveerk, var selv 5.
mester pa veerket. Her forteeller han,
hvordan han bade blev uddannet og
senere ansat ved Kebenhavns Vand-
forsyning i 1954.

"Kebenhavns Vandforsyning be-
stod pa det tidspunkt af Axelborg i
Kebenhavn med administration og
veerksted og de 5 vandveerker: Islev-
bro, Senderse, Thorsbro, Marbjerg
og Lejre.

For at blive ansat pa dette tidspunkt

var det nedvendigt at have felgende

uddannelser som maskinmester:

e Svendebrev som maskinarbejder
eller tilsvarende branche. Dette

Beretninger fra Thorsbro Vandverk - Mennesker og Maskiner

kreevede mindst 4 ars leeretid.

e Den almindelige maskinmester-
eksamen med et ar pa dagskole.

e Den udvidede maskinmester-
eksamen med et &r pa dagskole.

e El-installatereksamen for maskin-
mestre med ni maneder pa dag-
skole.

e  Mindst to ars sejltid som maskin-
assistent.

e Handverkerpreven for maskin-
mestre pa Teknologisk Institut
ved et seks ugers dagkursus.

Som feerdiguddannet maskinmester
havde man en lang og alsidig ud-
dannelse bag sig. Da Kebenhavns
Vandforsyning blev oprettet, skulle
veerkerne selv kunne klare de fleste
reparations- og vedligeholdelsesop-
gaver. Bade elinstallationer og elre-
parationer blev udfert af maskinme-
strene. Bemandingen pa verkerne
lignede den, der var pa de store ski-
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det. Efter en halv times snak, spurgte
han John, hvornar han kunne begyn-
de. Inden en uge var John ansat som
reparater pa Islevbro Vandveerk, og i
1962 blev han ansat som 5. maskin-
mester pa Thorsbro Vandveerk.

Arbejdsopgaver pa veaerket

Der var en del forskellige arbejdsop-
gaver pa vandveerket for mestrene,
og det var cirka det samme meonster
for alle veerkerne under Kebenhavns
Vandforsyning.

1. mesterens arbejdsopgaver
var iseer at vaere bindeled til ledelsen
pa Kebenhavns Vandforsyning pa
Axeltorv og til de forskellige under-
stationer. Dette bindeled blev bade af
1. mester og af vagthavende mester
opretholdt ved telefonisk kontakt, idet
der allerede ved vandveaerkets begyn-
delse, var oprettet en telefonforbin-
delse, der gik over rigstelefonen. Den
vagthavende maskinmester ringede
hver morgen til Axeltorv og meddel-
te, hvor meget vand, der var blevet
pumpet ind i det foregdende degn
samtidig med, han fik en besked om,
hvor meget vand, der skulle pumpes
ind i det kommende degn. Telefonen
kunne omstilles til 1. mesters tjene-
stebolig, og han kunne saledes treffe
beslutninger, selvom han havde fri.

Alle ansatte havde ogsad mulighed
for at benytte telefonen, sé laenge de
selv betalte for telefonopkaldet, som
de efter samtalen fik oplyst prisen
pa. | starten var der ikke s& mange,

“Telefonbordet var

et herligt gammelt
bord med klapper, der
meldte, at nu var der
et opkald. " John Jessen

der benyttede sig af telefonen, men
jo mere udbredt telefoner blev i Dan-
mark, jo mere blev den brugt, indtil
de fleste til sidst fik deres egen tele-
fon.

Endvidere var 1. mesteren an-
svarshavende for den overordnede
drift af vandveerkets maskinanlaeg.
Det betad i praksis, at denne skulle
sta for at planleegge vagtskemaer
og fore disse ajour. Dette var 1. me-
sterens overordnede ansvar, men i
dagligdagens virkelighed var dette ar-
bejde uddelegeret til de vagthavende
mestre. De forte séledes arbejdsjour-
naler over, hvem der var pa arbejde,
og hvilket arbejde der blev udfert.

Endvidere blev det nedfeldet i vagt-
skemaet og i timerapporterne, hvor
lang tid de var pa arbejde, og hvis der
var tilfelde af sygdom. Og selvom
der var en vis turnusordning blandt
de ansatte, var det saledes ogsa
overordnet 1. mesterens opgave med
hjelp fra de vagthavende mestre, at
tilrettelaegge vaerkets drift pa trods af
ferier, sygdom og andre uforudsete
arsager.

1. mesteren indberettede lan-
ninger. Hver den farste hentede han
lenninger inde pa Kebenhavns Vand-
forsyningpa Axeltorv til tienestemaen-
dene. Dengang fik tjenestemand
udbetalt hele deres lgn i kontanter og
matte sa selv op pa kommunekonto-
ret og betale skat og pa sygekasse-
kontoret og betale sygekasse.

| samme ombeering som lon-
ningerne blev udbetalt, blev der hver
den 1. i maneden holdt mede med
afdeling “Ingenigren”, og alle de ved
Kebenhavns Vandforsyning ansatte
1. mestre. Den manedlige tur til Ke-
benhavn kunne samtidig ogsa veere
lidt af en hyggetur, hvor kollegaerne
sludrede, mens de indtog en frokost
sammen. Nogle af 1. mestrenes hu-
struer tog ogsd med til hovedstaden
for at fa handlet.

1. mesteren udarbejdede planer

Maskinmestre
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Brondmesteren

Vedligeholdelse og ugelon

Struktureringer og arbejds-
fordelinger

Brendmesteren var mester over fil-
teranlegget, kildepladserne og de
grenne omrader, der var tilknyttet
Thorsbro Vandveerk.

1. mesteren og brendmesteren
varetog hver iser nogle forskellige
arbejdsopgaver og havde forskellige
overordnede at indberette til. Det var
et system af arbejdsdelinger, hvis
strukturer umiddelbart var hierarkisk
opbyggede. Strukturerne dukker isaer
frem i dettet eksempel pa, hvordan
mestrene i 1950'erne tog sig af len-
ningerne:

Brendmesteren indberettede
nemlig timeantallet til Kebenhavns
Vandforsyning pa Axeltorv for hver
af sine medarbejdere, ligesom 1.
mesteren gjorde det for sit omrade.
Hver torsdag kerte brondmesteren
til Kebenhavn til Afdeling 1 for at
hente penge til de ugelennede, bade
til sine egne og til mandskabet ovre i
maskinanleegget — men vel at meaerke

kun til det ugelennede mandskab.
Og hver den ferste i maneden kerte
brendmesteren ind efter penge til sig
selv og til formanden og holdt sam-
tidig mede med afdelingsingenigren
i Afdeling 1. Samtidig kerte ogsa 1.
mesteren ind efter penge til sig selv
og det manedslennede personale og
holdt ogsa mede med Afdeling 2.

Arbejdsopgaver pa veerket

Brendmesteren tog sig af lenninger til
de ugelennede og af kontakten med
Afdeling 1 ved Kebenhavns Vandfor-
syning. Derudover tog han sig af ved-
ligeholdelsen af vandindvindingen fra
boringerne og kildepladserne, med
undtagelse af de tekniske anleg sa-
som pumper og vacuumanlaeg, som
blev vedligeholdt af maskinpersona-
let. Hvis der var problemer med ind-
vindingen af vand fra kildepladserne
og boringerne, sa var det brendme-
sterens opgave at lese dem. Det kree-
vede ofte en koordinering med un-
derstationerne, sa vandindvindingen

Beretninger fra Thorsbro Vandveerk - Mennesker og Maskiner

kunne @ges et andet sted for at den
konstante vandindvinding, der var be-
stemt fra Axeltorv (Islevbro), fortsat
kunne indvindes. Veaerkerne var altsa
gensidigt afhangige af hinanden, og
hvis der var problemer et sted, kunne
det fa konsekvenser for hele net-
veerket. Nar der for eksempel skulle
renses ravandsledninger, var en plan-
leegning og koordination vaerkerne,
understationerne og vandforsyningen
pa Axeltorv imellem nedvendig.
Rensningen af ravandsledninger
var noget, der skulle gores regelmaes-
sigt, idet vandet aflejrede rust, jern
og mangan i ledningerne. Arbejdet
foregik som regel ved hjelp af fem
til seks mand, der bade var tilknyttet
brendmesteren og maskinanlegget.
Redskabet, man rensede ledningerne
med, var en stalkost, der var formet
som en cylinder med afrundede en-
der fastgjort til en wire. Kosten blev
firet ned i en af de mange forskellige
nedgange, hvor der derefter blev sat
vandtryk pa, som ferte kosten gen-
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Motorpasseren, monteren, reparateren

og arbejdsmanden

Fra arbejdsmand til

motorpasser

Motorpassere, monterer, reparaterer
og arbejdsmand varetog hver isaer
bestemte arbejdsopgaver, sé driften
pa vandveerket kunne opretholdes.

Motorpasseren
Pa vagten var der altid en mester og
en motorpasser.

Motorpasserens opgaver var at
smere maskinerne og samtidig serge
for, at der var braendstof pa dieselmo-
torernes forbrugstank. Inden vagt-
skiftet skulle alle smereapparater og
smorekander veere fyldt. Hver motor-
passer havde derudover én bestemt
dieselmotor, som han skulle serge for
blev holdt ren og pudset. Motorpas-
serne deltog ogsa som medhjzlpere,
nar de havde arbejdsvagt. Motorpas-
seren pa dagvagten hjalp bade me-
steren og monteren i det omfang, de
havde brug for hjeelp.

Monteren og reparateren
Montererne startede ofte i en stilling
som reparaterer, for de blev monterer.
Forskellen pa arbejdstitlerne gjaldt
iseer anseettelses- og aflenningsfor-
hold, idet monteren var manedslen-
net tienestemand, og reparateren var
ugelennet.

Monterens arbejdsopgaver var
primzert at vedligeholde pumperne pa
understationerne og de store pumper
pa veerket ofte i samarbejde med en
motormand. Derudover deltog mon-
tererne i diverse smareparationer af
de forskellige installationer pa veer-
kerne og understationerne.

Poul Sjegren var maskinreparater
pa Thorsbro Vandveerk fra omkring
1910.

Han havde ikke den store erfaring
med dieselmotorer ud over den, han
havde faet af at dreje ventiler til dem.
Han fik dog sin anseettelse ved at bil-
de maskiningenieren ind, at han hav-

Beretninger fra Thorshro Vandvark - Mennesker og Maskiner

de et godt kendskab til driften af die-
selmotorer. Gode rad var dyre, da han
forste dag stod over for de store die-
selmotorer og ikke helt vidste, hvad
der var hvad. B&W havde imidlertid
efterladt en af deres egne monterer
pa Thorsbro Vandveerk, der var ansat
til at montere nogle af B&W diesel-
motorerne. Monteren blev kaldt Jy-
dehansen, og Sjegren lerte alt, hvad
han vidste om dieselmotorerne af
Jydehansen. Betalingen for denne vi-
den var dog én ol til Jydehansen hver
dag, “... men hvad jeg fik af fiduser af
ham - det var alle pengene veerd!”,
udbryder Sjegren i interviewet. Poul
Sjegren var ansat ved Thorsbro Vand-
veerk i hele 42 ar.

Gern-Nissen, kaldet Nissefar, ar-
bejdede som monter ved Kebenhavns
Vandforsyning fra 1933 til 1976. Han
holdt tilsyn med og stod for diverse
vedligeholdelser af understationerne.
Disse arbejder omfattede udskiftning
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Arbejdet pa Thorsbro Vandvaerk

Dagens dont pa veerket

Arbejdstid

Fra veerkets start var arbejdsugen
pa 48 timer, men der skete lebende
en nedseattelse af arbejdstiden, og i
perioden fra 1986 til 1991 blev 37-ti-
mers ugen indfert.

Kontrollen med driften foregik i
treskiftsvagter. De forste mange ar 1a
vagterne fra klokken 6-14, 14-22 og
22-6, men dette blev senere sendret
til klokken 7-15, 15-23 og 23-7, sa det
var muligt for nattevagterne at se de
sidste fjernsynsprogrammer pa DR,
for de skulle pa arbejde. En mester
forteeller, at man kunne se, at vand-
forbruget steg klokken 22, idet alle
folk havde rejst sig fra sofaen for at
gore deres aftentoilette.

En typisk arbejdsdag

| 1960’erne sa en typisk arbejdsdag

pa Thorsbro Vandveerk sadan ud:
“Klokken 7 medtes man i veerk-

stedet, hvor dagens arbejde blev

tilrettelagt. Normalt skulle man bare

fortsaette, hvor man var stoppet da-

gen fer, hvis ikke vagthavende me-
ster kom med andre opgaver, der var
opstaet i igbet af de foregdende vag-
ter.

Omkring klokken 9 var der drikke-
pause.

Fra klokken 11.30 til 12 var der
frokost.

Klokken 14 var der igen en drikke-
pause.

Klokken 15 var det fyraften.

Nar man stoppede klokken 15 var
der gjort rent og ryddet op.
Drikkepauserne var hver pa ca. 15
minutter.” John Jessen.

Veerket var altid i drift, og vagterne
overlappede lige akkurat hinanden, sa
beskeder vedrerende driften kunne
viderebringes. Vagten startede med
en snak med den, man skulle aflese,
og derefter gik man en rundtur for at
kontrollere maskineriet. Efterfelgen-
de fik man en snak med den, man var
pa vagt sammen med.

Beretninger fra Thorsbro Vandvaerk - Mennesker ou Maskiner

Gern-Nissen forteller, at der i
hans tid som motorpasser var én fri-
dag om ugen, og at den enten kunne
ligge lerdag, sendag eller tirsdag alt
efter, hvorndr man havde veret pa
vagt. 1. mesteren gik hjem til sig selv
for at spise frokost. 1. mesterens
kone ringede hen pa verket, og for-
talte ham, at “nu var maden feerdig”.
Dette benyttede Gern-Nissen og de
andre ansatte sig af til at holde deres
egen frokostpause lige sé l&enge som
1. mesteren var vaek.

Undtagelser i hverdagen

P& grund af sikkerhedshensyn skulle
der altid minimum veere to mand pa
arbejde. Men dette kunne veere pro-
blematisk juleaften. For selvom det
var jul, var Thorsbro Vandveerk altid
i drift. Andre vandveerker stoppede
normalt juleaften fra klokken 18 til 22,
sa personalet kunne holde juleaften
med deres familier. Denne ordning
var imidlertid ikke mulig pa Thorsbro
Vandveerk, fordi den tilknyttede rent-
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dreje, lave elarbejde og andet, og pa
veerkstedet fandtes det rette udstyr.
Keretgjerne var som falge heraf ge-
nerelt i meget god stand.

Bilen skulle vandes
Der kunne dog alligevel sagtens op-
sta problemer, specielt hvis man ikke
var sé interesseret i at vedligeholde
sin bil, som det var tilfaeldet for en
af mestrene. Hans bil tabte vand, og
han karte saledes altid rundt med en
dunk vand og fyldte pa, nar det blev
nedvendigt. Han havde regnet ud, at
en tur til Kebenhavn passede med, at
der skulle ske en pafyldning, fer han
returnerede til Thorsbro Vandvaerk.
Mestrene, der havde motorcyk-
ler — de sakaldte kakkelovnrerede
Nimbus'er - ville gerne kunne starte
dem elektrisk, og de eksperimente-
rede lenge med mange lasninger.
Det lykkedes desveerre ikke, men der
gik meget tid med at preve pa veerket
mellem vagterne.

Bilreparation i festtej

Det kunne have andre konsekvenser

ikke at holde sine transportmidler helt

ved lige, som John Jessen fortzeller i

denne lille historie:
"Maskinmesterforeningen holdt

hvert ar julebal. Det var et tillabs-

stykke, for der medte man kollegaer
og lesekammerater. Det var en fest-
aften. Paklaedning i lange kjoler og
smoking.

Et ar omkring 1930 kerte nogle
mestre med deres koner i bil fra
Thorsbro til julebal. Pa vej ind til Ke-
benhavn gik bilen i std. Der var jo
gode mekanikere med, sa de gik i
gang med at finde fejlen og fa den
udbedret. Arbejds-tgjet var smoking
og arbejdet foregik i lysskeeret fra en
lampe forbundet til batteriet. De keere
damer sad imens i bilen, pakket ind i
taepper (der var ingen varme i bilerne
dengang, sa man havde altid teepper i
bilen) og kom med muntre, og til tider
sarkastiske kommentarer til deres
dygtige mand, der arbejdede ude i
frostvejret. Man kom til julebal en op-
levelse rigere og med samtalestof til
lang tid.”

En tand for meget

Om en maskinmester, der lavede
bornholmerure helt fra bunden, erin-
drer John Jessen, at han “engang
lavede en fejl. Uret fungerede ikke
korrekt. Det viste sig, at der var en
tand for meget pa det store tandhjul.
Sa han matte i gang med at lave et
nyt. Tenderne blev filet ud. Men der
var jo tid til det.”

Endvidere blev tiden mellem de
faste opgaver pa vaerket ogsa fordre-
vet med at leese og se tv inde i glas-
buret.

Gode rad var ikke sa dyre

De ansattes kreativitet blev ogsa ud-
fordret pa andre mader. John Jessen
forteeller om en opfindsom og alter-
nativ reparation af en vacuumbehol-
der: “"En gang var der en mester, der
fortalte, at han havde repareret en
vacuumbeholder med tyggegummi.
Det blev der tvivlet pa. Men ved-
komne mester havde ved et tilsyn
pa en understation hart en hvislen af
luft. Det viste sig at veere et taerehul
pa en vacuumbeholder. Gode rad var
dyre. Og dog. Vedkomne mester lab
hen til kebmanden og kebte en pakke
tyggegummi. Han tyggede grundigt
pa det og puttede det ind i hullet pa
vacuumbeholderen. Sa var den repa-
ration klaret. Det blev aldrig svejset
og tyggegummiet blev senere malet
over, sa det ikke kunne ses.”

Arbejdet pa Thorsbr¢
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Et hovedeftersyn af en dieselmotor

Oliehorm og finjustering

Der var altid 1 eller 2 af de store die-
selmotorer i drift, og en der stod
som reserve. Der skete aldrig en ud-
skiftning af en af motorerne til trods
for den konstante brug. Der var flere
grunde til, at disse motorer kunne fun-
gere konstant. En af disse var, som
Gern-Nissen udtrykker det, "at moto-
rerne var af meaegtig god stand”. Om
gearkasserne fra F.L. Smidth, der var
forbundet med dieselmotorerne, siger
han, at "de var garanteret i 100 ar” og,
at “de sgu’ aldrig kunne ga i stykker”.
For det andet blev der efter bestemte
intervaller foretaget eftersyn og kon-
trol med hver enkelt del af motorerne.

Et eftersyn af dieselmotorerne
foregik primaert om vinteren. Det hele
foregik som holdarbejde.

Eftersynet af dieselmotorerne ske-
te i veerkets tidligere periode for hver
2500 timer, men intervallet blev pa
grund af den forbedrede oliekvalitet
efterhanden eget til hver 5000 timer,
og senere med laengere intervaller
imellem.

Et hovedeftersyn

"Det var en sterre opgave at foretage
et hovedeftersyn af en dieselmotor,
hvor man ud over det grove arbejde
ogsa skulle arbejde med de sma to-
lerancer pa 100-dele millimeter. Nar
en dieselmotor skulle have et hoved-
eftersyn, fulgte man ngje en fast ru-
tine.

Som forberedelse fandtes det
nedvendige hjelpevaerktej til eftersy-
net inde i rummet med reservedele.
| keelderen fandtes der desuden trae-
flager og bakker som maskindelene
kunne leegges pa.

Maskinen blev stoppet og olien
blev aftappet via en tromle nede i
keelderen. Vand og braendstoflednin-
ger blev afspeaerret, og vandet blev
ogsa tappet af. Derefter blev lagerne,
i daglig tale kaldet lemmene, taget af,
og oliehermen bredte sig.

Sa begyndte arbejdet med at af-
montere motoren. Her var kranen et
afgerende hjelpeveerkte;.

Til visse opgaver havde vi en min-

Beretninger fra Thorsbro Vandvark - Mennesker og Maskiner

dre manuelt betjent talje for bedre at
kunne have foling med arbejdet. Vi
begyndte med at fjerne ventilarme-
ne, derefter udstedning — indsugning
- starteluft- og brandstofventilerne.
Kobenet var et rigtig godt hjaelpe-
veerktej hertil.

Fire bukke og to plader fra kaelde-
ren blev brugt som platforme pa hver
side af motoren ved arbejdet.
Derefter blev teleskoprarene og olie-
bakkerne i maskinen afmonteret.

Sa blev ét stempel ad gangen
gjort klart for demontering. For at fa
stemplerne ud, skulle foden pa stem-
pelstangen, der var boltet til krum-
taplejet, afmonteres. Dette foregik
med en stor fast stjernenegle og en
forhammer. Nar motrikkerne var las-
net og fjernet skulle stemplet klarge-
res til udtagning. Men inden stemplet
kunne tages ud skulle krumtaplejer-
nes underpander tages ud. | krum-
taplejernes bolte er der et gevindhul.
| hver bolt seettes en gjebolt og i skar-
tet anbringes tilsvarende gjebolte, og
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Derpé kunne den store rengering be-
gynde.

Cylindrene blev vasket ned og

sodkanter i toppen skrabet vk, og
eventuelle slidkanter blev slebet.
Néar alle stemplerne var ude, blev
bundkarret renset.Cylindrene blev
derpa malt med spaermal for kontrol
af slid. Hvis sliddet var for stort, det
var ca. to mm., skulle cylinderen og
stemplet skiftes. Det betad, at hele
toppen skulle afmonteres for at tage
stemplerne ud. B & W leverede de
nye dele.Cylinderne blev udboret,
og der blev leveret overstarrelse af
stempler. Naeste gang blev stemplet
afdrejet, og en ny cylinder leveret.

Stempelringe og skraberinge blev
kontrolleret, og hvis de var for slidte,
blev de kasseret.

Alle ventiler, der var taget op af
motoren, blev renset og slebet. Ind-
sugnings- og udstedsventiler skulle
efter slibning kunne holde taet, nar
der blev haeldt breendstofolie i ventil-
huset.

Startluftventilerne blev slebet og
kontrolleret.

Breendstofventilerne blev slebet
pa et slibeplan med pudsecreme.
Derefter blev de samlet og indstillet
til at abne ved et tryk pa 310 til 320
atmosfaerers tryk.

Smereoliepumpen,  braendstof-
foroumpen og braendstofsvemmer-
ventilen blev efterset. Diverse filtre,
herunder luft-, breendstof- og smere-
oliefiltre blev rengjorte.
Hovedlejernes  overpander  blev
spaendt lese og taget ud. Underpan-
derne blev ternet fri ved hjeelp af en
speciel tap, der blev placeret i det
dertil indrettede hul og derpa ternet
rundt.

Efter rengering af krumtaplejerne
blev der taget blytryk af spillerummet
mellem lejepanderne og krumtapaks-
len. Der var et normalt spillerum pa
mellem 0.14 til 0.17 mm. Hvis spille-
rummet var for stort, blev der fiernet
mellemlzeg, og lejemetaliet blev ud-
skrabet, til malene var ok.

Det kunne ske, at lejerne var rev-
nede og skulle fornyes. Det betad, at
hvidtmetallet skulle udsmeltes af le-
jehuset, og der skulle stgbes et nyt
leje. Nar der var blevet stabt nyt hvidt-
metal i lejehuset skulle lejet udbores
og derefter ved skrabning tilpasses til
akslen.

Det kunne ske, at krumtapselen
var blevet oval. S§ matte man i gang
med at file selen rund for derefter at
kunne tilpasse lejepandernes og mel-
lemlaeggenes tykkelse, ved hjelp af
blytrykket.

Beretninger fra Thorsbro Vandverk - Mennesker og Maskiner

Hovedlejerne blev kontrolleret pa
samme omhyggelige made. Hoved-
lejet ved svinghjulet var det veerste at
kontrollere. Det var upraktisk at kom-
me til, da pladsen omkring hovedlejet
var meget snaver.

Der blev taget en autolog af
krumtappen fer adskillelsen og efter
samling af motoren for at sikre, at
krumtapakslen 1& lige. Tolerancen var
pa bare 0.01 - 0.02 mm. i udslag. P
motortoppen blev dekslet pa heste-
gangen fjernet og keeden, der traek-
ker knastakslen, blev kontrolleret og
justeret.

Regulatoren blev efterset og slid-
te kuglelejer eller andre defekte dele
blev skiftet. Smereapparatet blev ren-
set og efterset. Braendstofforbrugs-
tanken blev renset og svemmerven-
tilen efterset.

Hvis det blev skennet, at breend-
stofpumpe og oliepumpe skulle efter-
ses, blev det ogsa gjort.

Den store pumpes endedaksel
blev afmonteret og teetningsringene
pa pumpehjulet blev kontrolleret for
slid. Hvis sliddet var for stort, blev
pumpehjulet sendt til reparation hos
et pumpefirma.

Diverse pakdaser blev, hvis det
var ngdvendigt, pakket om.

Samlingen af motoren skete i den
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Barndomsminder fra Thorsbro Vandvark

Ikke det rene barnemad

Claus Hankert er fadt og opvokset pa
Thorsbro Vandveerk. Hans far, Otto
Hankert, var maskinmester fra 1933
til 1959, og fortsatte derefter som an-
sat ved Kebenhavns Vandforsyning.
Claus Hankerts erindringer tager ud-
gangspunkt i livet for familierne, som
han husker det, der pa alle mader var
"steerkt tilknyttet bade feedrenes dag-
lige arbejde pa veerket, og vandforsy-
ningen som helhed”, som han med
egne ord udtrykker det:

Tjenesteboligerne

"Som udgangspunkt ma man vel
sige, at Vandforsyningen havde seor-
get for gode tjenesteboliger til sine
ansatte, men det var jo ikke vore da-
ges standard.

Mit farste barndomshjem er i min
erindring “stort”, men malt med da-
gens malestok, var det nok ikke noget
at snakke om. Pa den lille stikvej til
Kegevej ligger der to huse, og begge
rummer bolig til hver to familier. Nar
man kerer ned af vejen, var mit hjem

den forste bolig i det andet hus.

Selv. om mit ferste hjem frem-
star som et rart, skinnende hvidt hus
i solskin og med grenne traer i min
erindring, kan jeg ogsa godt huske
aftener, hvor sengen ventede kold
og klam oppe pa 1. sal, hvor der kun
sjeldent blev fyret op, og hvor eneste
lindring var den skoldhede, &ggefor-
mede varmedunk af metal.

1. mesteren p& veerket hed Si-
monsen. Han havde en sort Chevro-
let (tror jeg), hvad der ellers ikke var
almindeligt. 1. mesterboligen var i
stueetagen i det store hvide hus, der
ligger ved Benzonsdals Allé lidt nede
bag veerket.

Troestet af Danny Kaye

Da Simonsen dede, segte far hans
stilling, men Vandforsyningen fulgte
altid meget slavisk ancienniteten, og
da der pa et helt andet vandveerk var
en maskinmester Bohse, der havde
lidt hejere anciennitet end min far, fik
han jobbet. Det tog hardt pa far. Da

Berewninger fra Thorsbro Vandverk - Mennesker og NMiaskinar

han telefonisk fik at vide, at han ikke
var indstillet til jobbet, tog vi til Ke-
benhavn om aftenen og “druknede
sorgen” ved at ga i Palladium og se
Danny Kaye i filmen om H.C. Ander-
sen.

Gode venner og uvenner

Oven over Simonsen boede Gud-
monsen, der var brendmesterens
hejre hand, og som ogsa havde mo-
torcykel. Han og konen havde ingen
bern, og selvom vi vist aldrig snak-
kede seerligt meget med dem, har jeg
en sikker fornemmelse af, at de var
nogle meget venlige mennesker.

Brendmesteren hed Sendergaard,
og i kraft af sin stilling, boede han i
den ferste bolig lige inden for porten
ved selve vandveerket. Da far blev 2.
mester, kom vi til at bo i den anden
bolig i dette hus.

Da Sendergaard dede, kom der
en ny brandmester, Christensen, hvis
datter Annie var pa min alder, og som
jeg felgelig legede meget med. Chri-
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Personlige beretninger, arkivalier, fotografier og litteratur

Personlige beretninger
Villy Gromada

Viola Gromada

Jens Erhardt Gern-Nissen
Claus Hankert

Christian Hjort-Madsen
John Jessen

Leif Jonassen

Poul Sjegren

Villy Witzel

Arkivalier

Driftsjournaler

Diverse driftsjournaler fra 1932 til
1985

Maskinjournaler

Maskinjournaler fra 1908, 1. april
1910, april 1916, juli 1918, juli 1919,
1924

Maskinjournal fra Thorsbro Vand-
vaerk vedrerende generalstrejken,
Fredag 30. juni 1944, Lerdag 1. juli
1944, Sendag 2. juli 1944, Mandag
3.juli 1944

Maskinjournaler fra 1939-1945

Arbejdsjournaler

Arbejdsjournaler fra:

28. maj 1929, 29. maj 1929, 30. ma;j
1929, 21. nov. 1929, 22. nov. 1929,
28. nov. 1929, 24. jan. 1933, 23. dec.
1944, 26. okt. 1959

Arbejdsjournaler 1932-1933

Vagt- og arbejdsjournaler fra 1934 til
1980

Udbudsmateriale
Fra 1909 for Solhej Huse kildeplads
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Fra 1906 pa 1. del af maskinanlaeg-
get og et tilbud fra B&W pa leveran-
cen

Tilbud fra B&W pa 2. del af maskin-
anlaegget i 1912

Tilbud fra B&W pa levering af brend-
pumpe anlaegget i 1924 grundet
bygning af filteret

Tilbud fra B&W 1. oktober 1906

Tilbud fra B&W til levering og
feerdigopstilling 1. maj 1913 af:

2 stk. dieselmotorer til drift af 2 stk.
trykpumper.

2 stk. dieselmotorer til at drive 2 stk.
brendpumper

Udbudsmateriale for leverance af 5
stk. pumper monteret i brendkalde-
reni 1924

Udbudsmateriale fra februar 1909
for vacuumanlaegget pa Solhej Huse
kildeplads

Udbudsmateriale fra Kebenhavns
Vandforsyning, 10. juli 1906



Maskindata

Maskindata vedrerende trykpumpe-

anlaeg Tl og Tll, kompressoranleg til
start af dieselmotorerne, trykpumpe-
anleeg Tl og TlIII, 1932-1933

Lose papirer vedrerende tiltag under
Anden Verdenskrig fra 1939-1945

Fotografier

Bente Stensen Christensen
Kjeld Ejdorf

Jens Daa Hankert

Ishoj Lokalhistoriske Arkiv
Kebenhavns Bymuseum
Kebenhavns Energi

Erling Pultera

Majken Fosgerau Salomonsen
Lene Skodborg

Relevant litteratur

Kantner, Niels:

“Thorsbro Vandveerk — en historisk
beretning”

Kebenhavns Energis historie,
www.ke.dk

"Kebenhavns Vandforsyning 1909 -
1934", Kebenhavn 1934

“"Kebenhavns Vandforsynings histo-
rie”, Kebenhavn 1959

“Kebenhavns Vandforsyning”,
Kebenhavn 1972

"Kebenhavns Vandforsyning 125 ar",

9. august 1984

"Kebenhavns Vandveerk 1859 —
1909", Kebenhavn 1909

“Lokalhistorisk arkiv og forening
afholder udstilling om Thorsbro
Vandveerk "

Parby, Jakob Ingemann:
"Storbystremme, Kebenhavnernes
vand, varme, lys og latrin gennem
150 ar.” Kebenhavns Bymuseums
skrifter, nr. 7, 2007

“Rent grundvand i hanerne.
Vi renoverer thorsbroledningerne”,
Kebenhavns Energi, november 2007

Skodborg, Lene:

“Veerket ved Thorsbro 1908 - 2008,
Kroppedal Museum, Thorsbro
Vandveaerks Museumsforening og
Thorslunde-Ishgj Lokalhistorisk
Forening, 2008
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Tak til alle bidragydere

Kan vi ga pa vandet?
Ja, det er lige for!

Endnu en bog om Thorsbro Vandveaerk ser dagens lys.
Det er industrihistorie og lokalhistorie — det er vores
kulturarv.

En stor tak til redaktionsgruppen bag denne bog -

John Jessen og Ib Hansen, Thorsbro Vandveaerks
Museums-forening, Bente Stensen Christensen, grafisk
designer, Lene Skodborg, enhedsleder for formidling og
kommunikation, Kroppedal Museum og Majken Fosgerau
Salomonsen, cand.mag. Europaisk Etnologi.

Tak for jeres indsats med at bringe denne bog til verden.

Ogsa en stor tak til det lokale erhvervsliv, tak for ekono-
misk stotte og medvirken til at realisere udgivelsen af
bogen:

Frogne A/S
Ishej Sendergade 19, Ishgj

GSV Materieludlejning A/S
Industrikrogen 18, Ishgj

A "

Niels Meldgaar
Thorsbro Vandveerks Museumsforening
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Ishgj Kommune, Kulturelt Udvalg
Ishej Store Torv 20, Ishgj

JS-El-Teknik ApS, Jesper Skouboe og Soren Nielsen
Hejgardstoften 152, Taastrup

KB-Auto, Kaj Simonsen
Vandmestervej 40, Taastrup

Kebenhavns Energi
Jrestads Boulevard 35, Kgbenhavn

Leif Thygesen Automobiler, Seat Taastrup
Vandmestervej 38, Taastrup

Leon Petersen VVS A/S
Baldershgj 1, Ishgj

Lions Club,
Torslunde-Ishgj
www.torslunde-ishoej.lions.dk

Snedkerfirmaet lvan Madsen ApS
Baldersbaekvej 21, Ishgj

(Fohefdan—

Jens Hansen
Thorslunde-Ishej Lokalhistoriske Forening


http://www.torslunde-ishoej.lions.dk
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